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(54) Wassrige Russdispersionen 

(57) Die waBrigen RuBdispersionen enthalten 
neben Wasser RuB und kationische/nicht-ionische Ten- 
side. Sie werden herstellt, indem man den RuB und die 
anderen Bestandteile mrtteis PerlmOhlen, Ultraschall- 
Muhlen oder Ultra-Turrax in Wasser dispergiert. 

Sie konnen zur Herstellung von Tinten, Lacken und 
Druckfarben verwendet werden. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betr'rfft waBrige kationisch/nicht-ionisch stabilisierte RuBdispersionen, ein Verfahren zu ihrer 
Herstellung und ihre Verwendung. 
5 [0002] WaBrige RuBdispersionen werden zur HersteHung von Druckfarben Oder auch direkt als Tinten bei zum Bei- 
spiel Tintenstrahldruckern (Ink-Jet) eingesetzt 

[0003] Das Ink-Jet-Druckverfahren ist eine bekannte Vervielfaltigungstechnik, bei der die Druckfarbe drucklos, also 
ohne Kontakt des Druckkopfes mit dem Druckmedium, ubertragen wird. Dabei werden Tintentropfen aus einer Diise 
auf ein Empfangsmaterial gespritzt, wobei deren Ablenkung elektronisch steuerbar ist. Diese Technik, auch als druck- 

io loses Drucken bezeichnet, eignet sich insbesondere zum Bedrucken von Produkten mit unregelmaBigen Oberflachen 
und Verpackungen, weil zwischen Druckkopf und Bedruckstoff ein gewisser Abstand besteht Das Druckverfahren ist 
sehr flexibel und relativ preiswert und wird deshalb auch im Computerdruck, etwa als Arbeitsplatzdrucker, verwendet. 
Zunehmend kommt das I nk-Jet- Verfahren auch im industriellen Bereich, etwa in der AuBenwerbung, zur Anwendung. 
In der AuBenwerbung muB die Time besondere Anforderungen an Lichtechtheit und Wasserbestandigkeit erfullen. Dar- 

75 Ober hinaus mussen die Farbbestandteile sehr feinteilig sein, damit die DruckdQsen nicht verstopfen. Als farbgebende 
Substanzen werden sowohl Farbstoffe wie in jQngerer Zeit auch Pigmente verwendet. Letztere haben den Vorteil 
gegenuber Farbstoffen, daB die Lichtechtheit sehr hoch ist und daB sie wasserbestandig sind. Pigmente haben einen . 
Nachteil gegenuber Farbstoffen, der darin besteht, daB sie nur durch eine Behandiung mit oberflachenaktiven Substan- 
zen (Tensiden) stabile Dispersionen mit hoher Lagerbestandigkeit bilden. Pigmentteilchen liegen nicht in der Form von 

20 Primarteilchen vor sondern in der Form von Aggregaten. Pigmentaggregate sind groBer als losliche Farbstoffe. Sind 
Pigmentaggregate nicht ausreichend fein dispergiert, verstopfen sie die DQsen des Druckkopfes. GroBe Aggregate ver- 
andern auBerdem die Lichtabsorptionseigenschaften des PigmentruBes. Eine Vergraulichung der Drucke und ein Ver- 
lust an Deckkraft ist die Folge. 

[0004] Erste Patente, die die Verwendung von PigmentruBen in Ink-Jet-Tmten behandeln, sind die Schriften US-A 
25 5,085,698 und US-A 5,320 668. Darin wird die Verwendung von wasserloslichen Acrylaten zur Pigmentstabilisierung 
beschrieben. 

[0005] Es ist bekannt, waBrige RuBdispersionen mit RuBen, deren mittlere PrimarteilchengrfiBe nicht grdBer als 30 
nm und deren DBP-Zahl mindestens 75 ml/100 g betragt, herzustellen (US-A 5,538,548). 

[0006] Es ist weiterhin bekannt, waBrige RuBdispersionen unter Verwendung von wasserloslichen organischen 

30 Losungsmitteln und wasserlfislichen Acrylharzen herzustellen (US-A 5,609,671 ). 

[0007] Ein Nachteil der bekannte n waBrigen RuBdispersionen ist das Verlaufen, das sogenannte Ausbluten, nach 
dem Aufspritzen auf den Trager. Marktubliche Dispersionen haben Zetapotentiale < 0 mV. Durch positive Oberflachen- 
ladung der dispergierten Partikel (Zetapotentiale > 0 mV) kann leicht eine geziette Fiockulation der Dispersion wahrend 
bzw. nach dem Aufbringen auf den Trager erreicht und somit ein em Ausbluten entgegengewirkt werden. 

35 [0008] Es besteht somit die Aufgabe, RuBdispersionen, die diesen Nachteil des Ausblutens nicht aufweisen und 
zudem tagerstabil sind, herzustellen. 

[0009] Gegenstand der Erfindung sind waBrige RuBdispersionen, weiche bezogen auf die gesamte Dispersion 
neben Wasser die folgenden Komponenten enthalten: 

40 RuB 1 bis 45 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 25 Gew.-%, 

kationisches Tens id 1 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 25 Gew.-%, 
nicht ionisches Tensid 0,5 bis 1 0 Gew.-%, vorzugsweise 2 bis 1 0 Gew.-%. 
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[0010] Als kationisches Tensid kann mindestens eine Verbindung aus der Gruppe: 




R 5 OSOf 
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R 1 -COOH: Ricinolsaure 

R 2 , R 3 , R 4 : gieich oder verschieden sein konnen und aus Alkylgruppen C, bis C 5 Oder 
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15 




- Gruppen 



bestehen 

R 5 : Alkylgruppen bis C 5 

n: natOrliche Zahl 1 -5 



[0011] Akypoquat 132 (kationischer Fettester (CTFA: Lauroyl PG-Trimonium Chloride)) der Firma Kao Chemicals 
GmbH, Bayowet FT 738 VP AC 2023 (Quarternares Fluoralkylammoniumiodid) der Firma Bayer AG, DP2-7949 (Wass- 
rige Losung kationischer Homopolymere) der Firma Ciba Geigy Chemicals, DP7-7961 (Wassrige L6sung kationischer 
Polymere) der Firma Ciba Geigy Chemicals, DP7-7962 (Wassrige Losung kationischer Polymere) der Firma Ciba 
20 Geigy Chemicals, DP7-7963 (Wassrige Losung kationischer Polymere) der Firma Ciba Geigy Chemicals, Epikuron 200 
(Phosphatidylcholin) der Firma Lukas Meyer, Ethoxamine SF 1 1 (Etoxyliertes Fettamin mit 1 1 Mol Ethylenoxid) der 
Firma Witco, Ethoxamine SF 15 (Ethoxyliertes Fettamin mit 15 Mol Ethylenoxid) der Firma Witco, Forbest 13 (Com- 
pound neutr., saurer Polyester und Fettalkohoi) der Firma Lukas Meyer, Forbest 610 (Carbonsaure-Diamin-Zuberei- 
tung) der Firma Lukas Meyer, Magnafloc 1 797 (Wassrige Losung kationischer quervernetzter Kondensationsharze) der 
25 Firma Ciba Speciality Chemicals, Protectol KLC 50 (Dimethyl-C 12/14-alkylbenzylammoniumchlorid in Wasser (ca. 
50%)) der Firma BASF, Rewoquat CPEM (Cocospentaethoxymethylammoniummethosulfat) der Firma Witco Surfac- 
tants GmbH, Rewoquat RTM 50 (Ricinolsaure propylamido trimethylammonium methosulfat) der Firma Witco Surfac- 
tans GmbH, Sochamine 35 (Alkylimidazolin) der Firma Witco Surfactans GmbH, eingesetzt werden. 
[0012] In einer Ausfuhrungsform kann das kationische Tensid eine Netzmittelkombi nation oder Gemisch aus min- 
30 destens zwei kationischen Netzmitteln sein. 

[0013] Als nichtionische Tenside kann mindestens eine Verbindung aus der Gruppe vernetzte Polyoxyethylenacryl- 
saure, Fettalkoholoxethylate, Nonylphenolpolyglycolether, Polyvinylpyrolidon, Glycerolfettsaureester, Propylenglykol- 
fettsaureester, Sorbitanfettsaureester, Polyoxyethylensorbitanfettsaureester, Tetraoleinsaurepolyoxyethylensorbitol, 
Polyoxyethylenalkylether, Polyoxyethylenalkylphenylether, Polyoxyethylenpolyoxypropylenglykol, Potyoxyethylenpoly- 
35 oxypropylenalkylether, Polyethylenglycolfettsaureester, hohere Fettsaurealkoholester, Polyhydricalkoholfettsaureester, 
eingesetzt werden. 

[0014] Die Dispersion kann in einer bevorzugten Ausfuhrungsform eine Mischung aus mindestens zwei nichtioni- 
schen Netzmitteln enthalten. 

[0015] Als RuB konnen PigmentruBe mit einer mittleren PrimarteilchengroBe von 8 bis 80 nm, vorzugsweise 1 0 bis 
40 35 nm und einer DBP-Zahl von 40 bis 200 ml/1 OOg, vorzugsweise 60 bis 1 50 ml/1 OOg eingesetzt werden. Als RuBe kon- 
nen PigmentruBe, die mittels Furnace-, GasruB-, Channel- oder FlammruBverfahren hergestellt werden, eingesetzt 
werden. Beispiele hierfur sind FarbruB FW 200, FarbruB FW 2, FarbruB FW 2 V, FarbruB FW 1, FarbruB FW 18, 
FarbruBS 170, FarbruB S 160, SpezialruB 6, SpezialruB5, SpezialruB4, SpezialruB 4A, Printex 150T, Printex U, Prin- 
tex V, Printex 140 U, Printex 1 40 V, Printex 95, Printex 90, Printex 85, Printex 80, Printex 75, Printex 55, Printex 45, Prin- 
45 tex 40, Printex R Printex 60, Printex XE 2, Printex L 6, Printex L, Printex 300, Printex 30, Printex 3. Printex 35, Printex 
25, Printex 200, Printex A, Printex G, SpezialruB 550, SpezialruB 350, SpezialruB 250, SpezialruB 100 der Firma 
Degussa-HDIs AG. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung konnen GasruBe eingesetzt werden. 
[0016] In einer weiteren Ausfuhrungsform konnen Si-haltige RuBe, bekannt aus DE 19613796, WO 96/37447 und 
WO 96/37547, und metallhaltige RuBe, bekannt aus WO 98/42778, eingesetzt werden. 
so [0017] Der in der Dispersion dispergierte RuB kann in einer Ausfuhrungsform der Erfindung eine mittlere Teilchen- 
groBe von 50 bis 250 nm aufweisen. 

[0018] Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung der waBrigen RuBdispersion, wel- 
ches dadurch gekennzeichnet ist, daB man RuB gemeinsam mit dem oder den Netzmitteln in Wasser dispergiert und 
gegebenenfalls fur die Dispergierung Perlmuhlen, Urtraschall-Gerate oder ein UKra-Turrax verwenden. Im AnschluB an 
55 die Dispergierung kann die RuBdispersion zentrifugiert oder gefiltert werden. 

[0019] Der pH-Wert der Dispersionen kann im sauren Bereich, vorzugsweise im Bereich von 1 - 4, liegen. 
[0020] Die erfindungsgemaBen Dispersionen weisen eine sehr hohe Flockulationsstabilitat im sauren pH-Wert und 
damit eine hohe Lagerstabilitat auf. 
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[0021] Die erfindungsgemaBen RuBdispereionen weisen eine normale optische Dichte auf. 
v [0022] Die erfindungsgemaBen waBrigen RuBdispereionen konnen zur Herstellung von Tinten, Lacken und Druck- 
1 farben, insbesondere Tinten fur Tintenstrahldrucker verwendet werden. 

5 Beispiele 

[0023] Die erfindungsgemaBen RuBdispereionen werden wie folgt hergestellt: 

1 . Vorbereitung der Netzmittell6sung 

[0024] Wasser vorlegen und unter Erwarmen bis hochstens 60 °C nicht-ionisches Netzmittel Lutensol AO 30 I6sen 
und unter RQhren abkQhlen. 

2. Einarbeiten des RuBes 

75 

[0025] RuB in vorbereitete Netzmittellosung unter langsamem ROhren (entweder von Hand Oder mit langsamem 
Ruhrwerk) nach und nach einarbeiten. Falls bei Zugabe des RuBes eine merkliche Konsistenzerhohung auftritt, wird 
das Kationtensid zugefuhrt. Ansonsten wird das Kationtensid erst nach Einarbeitung des RuBes unter Dispergierung 
zugegeben. 

20 

3. Dispergierung 
Ultraschall-Gerate 

25 [0026] Die in Punkt 2 vonbereitete Dispersion wird mit einem Hochleistungsmischer (zum Beispiel Ultra Turrax) 
homogenisiert und mit dem Ultraschail-Gerat dispergiert. In der Zentrifuge konnen sehr grobe Teilchen von der so 
erhaltenen Dispersion abgetrennt werden. 

[0027] Die Zusammensetzung der waBrigen RuBdispereionen sowie ihre Eigenschaften sind in den Tabeilen 1 und 
2 dargestellt. Aus den Tabeilen kann weiterhin ereehen werden, daB die erfindungsgemaBen waBrigen RuBdispersio- 
30 nen eine gute Laberstabilitat aufweisen. 
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Tabelle 1 



5 


Be i spiel Nr. 

Diaper giezrung : Ultras chall 




o 




I nhal t s s fcof £e 






10 \ 


Printex 90 


15 






Farbruft FW 18 




15 


15 


Luuensoi au ju 


H 




20 


Rewoquat rtm oo 


a 

D 


O 


Wasser 


"7 1^ 


"7 «^ 




Gesamt 


1UVJ 




25 








Oberf lachenspannung mN/m 


40,5 


39, 6 


30 


mittlere Teilchengrdfie nm 


82 


113 




opt . Dicnte (5% RuJJ / lot TEG) 


x , q o 




35 


fur. . 

My 


-LOU 


X -L 




MC 


X *J £. 


j~ >j ~j 


40. 


Zetapotential mv 


+ 10 


+8 




pH-Wert 


2,7 


2,3 


45 


Stabilitat 








Viskositat, 1 Tag cPs 


22 


25 


50 


Viskositat, 28 Tage cPs 


28 


34 



5 




EP 1 072 654 A2 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



45 



CM 

■8 







o 










ro 


M 


TJ 








CD 


•H 




O 


S 


CO 


CO 




<Xl 




CO 


c 






•H 


05 


a) 






O 


3: 


■M 




a> 


CO 




c 


eg 


-u 


c 




o 




c 


<D 


4-> 


-H 


M 




4-> 


CO 


4-> 


3 






0) 


03 


4-> 


cu 


3 


■a 




a 










CD 




dp 


dP 


dip 


N 










o 


IT) 


LO 






06 


1-1 









M 

a 

CD 
N 

a) 
a: 



O 

co 



O 
CO 

c 
CD 

►4 



0) 
CO 
CO 
A3 

S 



4-> 
CO 
CU 



co 
C 

cd 

4-1 

c 

o 

•H 

■P 















4-J 






A3 


















•H 












E 






4J 












•H 






C 




CM 








4-> 






CP 












CO 










M 








CD 






° 




3 


















4-> 














1 




CL 






CM 


4J 


ro 




flj 




<D 


00 












4J 


> 


N 


rH 


CM 


CO 


o _ 


CM 




CD 


e 


£ 














N 


*— • 




4- 


+ 


+ 


c 






*H 


















0J 






4-* 












*H 


















+-> 






c 












c 


















CP 






4J 












4J 






CO 












O 






<D 












Qj 






r) 
















♦J 














1 




a 


4J 


o 


r- 


CM 


VP 




as 




CD 


£2 












4J 


> 


M 


O 


ro 


CM 




CM 




CP 




CD 


•H 












N 




CC 


c 


+ 


+ 


+ 


+ 








CM 
















•o 
















CP 


CO 


M 














c 




3 














o 


















M 


O 


a 














CP 


e 


CD 














CP 




N 














05 


O 


CD 


J* 




i 


M 






•J 


IT) 


a: 


o 


O 


O 


O 


O 






x> 


i-H 














CP 


on 


M 














c 




3 














3 


















M 


U 


a 














CP 


a 


CD 














CP 




N 














03 


O 
















►J 


m 


cd 


o 


o 


o 


o 


O 






CP 
















* 


c 
















U 


3 
















M 


r-t 


14 
















-H 


3 














& 


CD 
















4-» 


4-> 


a 














JC 




CD 














{j 




N 














•H 


CD 


CD 
















CQ 


CC 


o 


o 


o 


o 


o 






CP 
















• 


c 


r-i 
















3 


















«— 1 


U 














•H 


■H 


3 














e 


CD 


4-> 














4J 


4-> 


a 














jC 


U 


CD 














O 


3 


N 














-H 


CD 


CP 














»J 


CQ 


Q£ 


o 


o 


o 


o 


o 






«— l 












o 






CD 
















4J 






f-l 


CM 


m 


o 






4-> 






vo 


U5 




rH 






-H 




OS 




CT> 


CTV 


•4-1 






s 




r- 


r- 


r- 


r- 


m 






N 




i 


i 


l 


i 


c 


r-» 


4J 


•U 




CM 


r- 






CP 


cr» 




CD 




CU 


Cu 


cu 


CU 


03 


r- 


5 


2 




a 


Q 


Q 


a 




r- 1 



[0028] Die Lichtmikroskopische Beurteilung erfolgt nach der Herstellung und nach 3 Tagen im Trockenschrank bei 
50 °C. 
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[0029] Die Oberflachenspannung wird mit der Plattenmethode nach DIN 53 914 (3/80) bei 20 °C bestimmt. Die 
Oberflachenspannung der RuBdispersion ist in sofern von Bedeutung als eine hohe Oberflachenspannung die Bildung 
von Tropfchen, welche die Duse beim tnkjet-verfahren veriassen, positiv beeinfluBt. 

[0030] Das Zetapotential wird mit einem MBS-8000 der Firma Matec bestimmt. Die Proben werden unverdunnt 
5 gemessen. Das Zetapotential wird mittels der elektrokinetischen Schal (amplitude (ESA) bestimmt. Das Zetapotential, 
das den Ladungszustand der Teilchenoberflache charakterisiert, gibt einen Hinweis auf das fur die Stabilisierung ver- 
wendete Netzmittel. Bei kationischen Netzmitteln ist das Zetapotential groBer 0 mV, vorzugsweise groBer / gleich 10 
mV. Bei nichtionischen Netzmitteln liegt das Zetapotential ublicherweise bei < 0 mV. 

[0031] Die TeilchengroBenverteilung wird mittels der dynamischen Lichtstreuung (Photonenkorrelationsspektro- 
w skopie, PCS) ermittelt. Als Gerat wird ein Photonenkorrelationsspektrometer Nicomp N370 (Fa. Hiac/Royco) verwen- 
det. Die Messung erfolgt in Reinstwasser. Die Auswertung erfolgt mit der GauB-Verteilungsanalyse 
(Volumenverteilung). 

[0032] Die optische Dichte wird mit Mcbeth RD 918 Densitometer an Prufdrucken, hergestellt auf einem Hewlett 
Packard Drucker 660 C, bestimmt. 
75 [0033] Der pH-Wert wird direkt in der RuBdispersion mit einer handelsQblichen MeBelektrode bestimmt. 
[0034] Der Stabilitatstest wird wie folgt durchgefOhrt 

[0035] Die Dispersion wird 28 Tage bei Raumtemperatur gelagert, danach bis -30 °C eingef roren und auf 70 °C auf- 
geheizt. 

[0036] Die Beispiele zeigen eine hohe Flockulationsstabilitat und damit eine hohe Lagerstabilitat, ersichtlich an 
20 dem geringen Viskositatsanstieg uber 28 Tage (Raumtemperatur) und dem hohen Zetapotential. Die Farbwerte liegen 

im normalen Bereich. Die TeilchengrdBen in der Dispersion sind auf Aggregatgrfi Ben niveau und sind somit ein Hinweis 

fur eine gute Dispersionsstabilitat durch die kationische/nicht-ionische Netzmittelkombination. 

[0037] Die Viskostitatsmessungen werden mit einem Brookfield Modell DV-II durchgefuhrt. 

[0038] Die bei der Herstellung der RuBdispersionen verwendeten Komponenten sind wie folgt charakterisiert 
25 [0039] Der RuB Printex 90 ist ein FurnaceruB mit einer m'rttleren PrimarteilchengroBe von 14 nm und einer DBP- 

Adsorption von 95 mi/1 00 g. 

[0040] Der FarbruB FW 1 8 ist ein GasruB mit einer mittleren PrimarteilchengroBe von 15 nm. 
[0041] Rewoquat RTN 50 ist ein kationisches Netzmittel. 

30 Hersteller: Witco 

Stoffgruppe: Ricinolsaure propylamido trimethylammonium methosulfat 



Fonnel: 
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CH 3 



CH 3 OS0 3 " 



R'-COOH: Ricinoiaiure 
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Magnafloc 1797 ist ein kationisches Netzmittel 
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Hersteller: Ciba Speciality Chemicals 

Stoffgruppe: Wassrige L6sung kationischer quervernetzter Kondensationsharze. 



DP2-7949 ist ein kationisches Netzmittel 



55 



Hersteller: Ciba Speciality Chemicals 

Stoffgruppe: Wassrige Losung kationischer Homopolymere. 



DP7-7961 ist ein kationisches Netzmittel 
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Hersteller: Ciba Speciality Chemicals 

Stoffgruppe: Wassrige Losung kationischer Polymere. 

DP7-7962 ist ein kationisches Netzmittel 

Hersteller: Ciba Speciality Chemicals 

Stoffgruppe: Wassrige LSsung kationischer Polymere. 

DP7-7963 ist ein kationisches Netzmittel 

Hersteller: Ciba Speciality Chemicals 
Stoffgruppe: Wassrige Ldsung kationischer Polymere. 

Forbest 13 ist ein kationisches Netzmittel 

Hersteller: Lukas Meyer 

Compound neutr., sauerer Polyester und FettalkohoJ. 
Lutensol AO 30 ist ein nichtionisches Netzmittel. 
Hersteller: BASF 

Stoffgruppe: nicht ionisch Fettalkoholoxethylat mit 30 Ethylenglykoleinheiten. 
Patentanspruche 

1. WaBrige RuBdispersionen , enthaltend neben Wasser die folgenden Komponenten: 

RuB 1 bis 46 Gew.-%, 

kationisches Tensid 1 bis 40 Gew.-%, 
nicht ionisches Tensid 0,5 bis 1 0 Gew.-%. 

2. WaBrige RuBdispersion nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB als kationisches Tensid mindestens eine 
Verbindung aus der Gruppe 



O 




R» 



R 5 OSQ* 



R 1 -COOH: 
R 2 , R 3 , R 4 : 



Ricinolsaure 

gleich oder verschieden sein konnen und aus Alkylgruppen C 1 bis C 5 oder 



O 
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bestehen 

R 5 ; Alkylgruppen C n bis C 5 

n: naturliche Zahl 1 - 5 

Akypoquat 132 (kationischer Fettester (CTFA: Lauroyl PG-Trimonium Chloride)), Bayowet FT 728 VP AC 2023 
(Quartenares Fluoralkylammoniumiodid), DP2-7949 (Wassrige Losung kationischer Homopolymere), DP7-7961 
(Wassrige Losung kationischer Polymere), DP7-7962 (Wassrige Losung kationischer Polymere), DP7-7963 
(Wassrige Losung kationischer Polymere), Epikuron 200 (Phosphatidylcholine Ethoxamine SF 11 (Etoxyliertes 
Fettamin mit 11 Mol Ethylenoxid), Ethoxamine SF 15 (Ethoxyliertes Fettamin mit 15 Mol Ethylenoxid), Forbest 13 
(Compound neutr. saurer Polyester und Fettalkohol), Forbest 610 (Carbonsaure-Diamin-Zubereitung), Magnafloc 
1797 (Wassrige Losung kationischer quervernetzter Kondensationsharze), Protectol KLC 50 (Dimethyl-C 12/14- 
alkylbenzylammoniumchlorid in Wasser (ca. 50%)), Rewoquat CPEM (Cocospentaethoxymethylammo- 
niummethosulfat), Rewoquat RTM 50 (Ricinolsaure propylamidotrimethylammonium methosuffat), Socchamine 35 
(Alkylimidazolin), eingesetzt wird. 

3. WaBrige RuBdispersion nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das nicht-ionische Tensid mindestens 
eine Verbindung aus der Gruppe vernetzte Polyoxyethylenacrylsaure, Fettalkoholoxethylate, Nonylphenolpolygly- 
colether, Polyvinylpyrolidon, Glycerotfettsaureester, Propylenglykolfettsaure ester, Sorbitfettsaureester, Polyoxye- 
thylensorbitfettsaureester, Tetraoleinsaurepolyoxyethylensorbitol, Polyoxyethylenalkylether, 
Polyoxyethylenalkylphenylether, Polyoxyethylenpolyoxypropylenglykol, Polyoxyethylenpolyoxypropylenalkylether, 
Polyethylenglycolfettsaureester, hbhere Fettsau real kohol ester, Polyhydricalkoholfettsaureester ist. 

4. WaBrige RuBdispersion nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der RuB ein PigmentruB mit einer 
mittleren PrimarteilchengroBe von 8 bis 80 nm und etner DBP-Zahl von 40 bis 200 ml/100g ist. 

5. WaBrige RuBdispersion nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der in der Dispersion dispergierte 
RuB eine mittlere TeilchengrSBe von 50 bis 250 nm hat. 

6. WaBrige RuBdispersion nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der RuB in einer Menge von 5 bis 25 
Gew.-% bezogenauf die gesamte Dispersion, enthalten ist. 

7. WaBrige RuBdispersion nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das kationische Tensid in einer Menge 
von 5 bis 25 Gew.-% bezogen auf die gesamte Dispersion, enthalten ist. 

8. WaBrige RuBdispersion nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das kationische Tensid eine Netzmittel- 
kombination oderGemisch aus mindestens zwei kationischen Netzmitteln ist. 

9. Verfahren zur Herstellung der waBrigen RuBdispersion nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB man 
RuB gemeinsam mit dem oder den Netzmitteln in Wasser dispergiert und gegebenenfalls fur die Dispergierung 
PerlmOhlen, Ultraschail-Gerate oder ein Ultra-Turrax verwendet. 

10. Verfahren zur Herstellung der waBrigen RuBdispersion nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die waB- 
rige RuBdispersionen im AnschluB an die Dispergierung zentrifugiert oder gefiltert wird. 

11. Verwendung der waBrigen RuBdispersion nach Anspruch 1 bis 8, zur Herstellung von Tinten, Lacken und Druck- 
farben. 

12. Verwendung der waBrigen RuBdispersion nach Anspruch 11, zur Herstellung von Tinten fur Tintenstrahldrucker. 



9 



